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Lasern geringer Leistung
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Die iibliche Laser-Hybrid-Technik kombiniert den Hochleistungslaser im Multi-Kilowatt-Bereich
mit dem Metall-Schutzgas-SchweiBen (MSG). Der Leistungsanteil des Lasers an der eingebrachten
Gesamtenergie betrdgt dabei mehr als die Halfte. Damit erfolgt die Energieeinbringung zum
Aufschmelzen des Grundwerkstoffes und zum Abschmelzen des Zusatzwerkstoffes hauptsachlich
durch die emmitierten Photonen des Lasers, wobei die hohe Leistungsdichte aus dem Laserprozel3
den TiefschweiBeffekt fiir Fligezonengeometrien im Dickblechbereich erméglicht.

Demgegeniiber steht die neuartige Verfahrenskombination Lichtbogen/Laser, die mit nur einem
Bruchteil eines Kilowatts Laserleistung den LichtbogenprozeB durch die Photonen stabilisiert und
damit den iberwiegenden Anteil der Energie durch die Elektronen aus dem Lichtbogenprozel3
einbringt. Bei diesem neuen Hybrid-ProzeB ist durch die photonenbedingte Lichtbogenstabili-
sierung eine Steigerung der SchweiBgeschwindigkeit gegenlber herkémmlicher Lichtbogen-
schweiBtechnik maglich. Aufgrund der héheren SchweiBgeschwindigkeit durch die ProzeBstabili-
sierung ergeben sich eine Streckenenergiereduzierung und damit Vorteile hinsichtlich des Verzuges
bei Nahtarten und Sto3formen im diinneren Blechdickenbereich.

Im vorliegenden Beitrag werden die technischen und wirtschaftlichen Vorteile beider Hybrid-
Techniken, die physikalischen Hintergriinde, die gerdtetechnischen Varianten und die unterschied-
lichen Anwendungsbereiche fiir verschiedene StoBarten im Diinn- und Dickblechbereich
vorgestellt.



