Handgefuhrte
Lasermaterialbearbeitung mit
Faserlasern
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Mobil Laser Tec GmbH
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Produkte

Handgeflhrte Komplette Dienstleistung
Laserkopfe Lasersysteme
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Charakteristika handgefuhrter
Lasersysteme

Dauerstrich-Anwendungen (cw)
*Kontinuierlicher Prozess mit
vorlaufender Warme

*Konstanter Vorschub erforderlich

Handlaser

Gepulste Anwendungen (pw) —
Uberlagerung von

Einzelprozessen

*\WWarmevorlauf gering
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Mobiler Laser frei handgefuhrt

Bearbeitungskopf OF200 / OF500

Mobile Lasereinheit IPG YLR2000
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Mobile Bearbeitung mit
Antrieb

Faserlaser IPG YLR2000 Bearbeitungskopf SN4000D
Lichtleitkabel 50 m
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Prinzip des Laserstrahlschweildens
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Tiefschweilden
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Lasertrennen

Laser

Gasstrahl

Laserschneiden

Laserkerben

Laser
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Laserbearbeitungskopf OF 300

Stufenlose Focuseinstellung
Schutzglaswechselhalter
Integrierte Schutzgaszufuhr

Integrierte Kopfkihlung

Integrierte Beleuchtung

Integrierte Kamera

Faserkopplung hier
Trumpfstecker Typ B

Geringes Gewicht ca.1000g

Auslosung per Kopfschalter

Momentenfreie Faserkopplung

Steuerung mit integrierten

Schutzgasventil und Programmwabhlschalter

Beobachtung via 6,5°Zoll TFT Bildschirm - s 2 Syt 2
Arbeiten mit dem OF 300
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Reparaturschwellden Tailored
Blanks

Fehlstelle in 1,2mm Mit OF 200
DCO5 verzinkt und ZW verschweildt
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Reparaturschweilden /

Reparaturloten

! Schweilden von

| Bauteilen aus
verzinktem DCO05
mit IPG-YLR2000
und MLT OF200 mit
Zusatzwerkstoff
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Schneiden mit OF 200

Vortelle:

* Freiformschnitt auch 3D-
moglich

* Niedrigste Emissionen

* Hohe Schnittqualitat

 Einsatz auch in
empfindlichen

Raumen
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Trennen an der Karosserie

Anforderungen:
«Selektives Trennen
einzelner
Blechschichten
*Niedrigste
Emissionen

Hohe
Arbeitsgeschwindig-
keit

MOBILLASERTEC

GmbH



Eigenschaften:

= Zwei motorische Achsen und bis zu funf stufenlos einstellbare Achsen
= Joysticksteuerung
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Kerben von Blechen

C—_

Werkstoff S355J2G3
Dicke 2 mm
Vorschubgeschw. 1 m/min
Leistung 2 kKW
Laser IPG YLR2000
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Geratekonzept: SN3000/4000

v
Maximale
Laserleistung:
4 kKW
Geschwindigkeit:
0,1 — 2,5 m/min
Funktionen/Module:
Schweilten/Schneiden/
Kerben mit integrierter
Absaugung
Laser:
IPG-YLR2000
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SN4000D

Universalbearbeitungskopf fur:

*Schweilden
*Schneiden

Max. 4 KW Laserleistung
Umbauzeit 5 min

MOBILLASERTEC

GmbH



Schwellden von

Prototypenteilen
\'r/ O R

%

/ SchweilRen von
&Y 0 Versteifungsblechen

S==asbo¥ fiir den Karosseriebau

—

Tl |

2 Bleche im Uberlapp
§ Gesamtblechdicke 4 mm

= Tiefschweilprozess mit
0 2,0 kW und 1,7 m/min
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Arbeiten mit dem Schwelldkopf
SN4000D an Prototypen
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Schweilden von

Werkstoff H400

Dicke 2 mm
Vorschubgeschw. 1,5 m/min
Leistung 2 kW

Vorteile:
*Hohe Nahtfestigkeit
*Geringer Verzug

*Applikation auch beim
Kunden moglich
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Arbeiten mit dem Schneidkopf

Bearbeitungsmoglichkeiten:
Durchschneiden
Kerben / Fugenhobeln

Ausstattung:
Koaxial-Schneidduse
Kerbduse als Zubehor

Schneidgasdruck bis 10 bar
Laserleistung bis 4 kW
Trumpf-Faserstecker B
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Schneiden von Profilen

Werkstoff S355J2G3
Dicke 5 mm

Vorschubgeschw. 1 m/min
Leistung 2 kW
Laser IPG-YLR2000
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Kerben von Blechen

Werkstoff 1.4301
Dicke 3 mm
- Vorschubgeschw. 1,5 m/min
” Leistung 2 kW
Laser IPG-YLR2000
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Schneiden von Blechen
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Werkstoff S355J2G3/1.4301

Dicke 5 mm
Vorschubg

IN

1,3 bzw. 1,0 m/m

Leistung 2 kW

GmbH
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Schneiden von Flachmaterial

Werkstoff S355J2G3
Dicke 5 mm g
Vorschubg.: 1,2 m/min

Leistung 2 kW
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Zusammenfassung

 Handgefuhrte Lasersysteme mit
Faserlasern ermoglichen hohe,
lasertypische Qualitaten bei hoher
Flexibilitat und Mobilitat

* Sie bieten vielfaltige
Einsatzmoglichkeiten fur GrofRbauteile
und Baustelleneinsatze

MOBILLASERTEC



